





Die TerminalTrailer Serie
speziell entwickelt fur Terminal Trailer

Wendigkeit oder Haltbarkeit?

Don’t compromise.

Er muss weder Lenk- noch Antriebskrafte Gibertragen, er soll
nur unauffallig seinen Job machen. Die Anspriiche an einen
Terminal Trailer Reifen scheinen auf den ersten Blick nicht
allzu hoch zu sein. Fallt jedoch ein Reifen auf einem beladenen
Trailer aus, sind die Konsequenzen schwerwiegend. Dazu
kommt, dass ein Terminal Trailer in einem Umfeld zum Einsatz
kommt, das Verschleil3 beschleunigt und Beschadigungen
beglnstigt. Unebene und teilweise extrem anspruchsvolle
Untergriinde, Schlaglécher, Bodenwellen und Fremdkérper,

die von der Zugmaschine aufgeschleudert werden, sind nur
einige der negativen Faktoren.

Kaum tiberraschend, dass nur ein Bruchteil aller im Hafen zum
Einsatz kommenden Reifen ihre eigentlich mdégliche Einsatz-
dauer erreichen. Allerdings es ist nicht immer das Arbeitsumfeld,
das zu einem Reifenausfall fiihrt. Weil viele Reifen einfach nicht
fiir den Einsatz auf Terminal Tractors entwickelt wurden, ist es
oftmals schlicht der falsche Reifen am falschen Ort.

TerminalTrailer Serie Dimensionen

10.00-20/7.50 Trailer Vollreifen
12.00R 20 ContiRV20 Radialreifen
300/80R 22.5 TerminalTransport Radialreifen

Der Continental TerminalTransport ist ein echter Allrounder. Dieser Radialreifen mit seinen
geschlossenen Schultern und bewahrtem Profildesign ist fiir die Montage an allen Achsen
geeignet. Der TerminalTransport ist ideal fiir den Einsatz auf neueren und ebenen Unter-
griinden. Er tiberzeugt mit niedrigem Rollwiderstand, hervorragendem Grip und Traktion bei
Nasse, hohem Fahrkomfort und gleichmaRigem Abrieb zu einem attraktiven Preis.

Der ContiRV20 ist ein massiver Radialreifen fiir erschwerte Einsatzbedingungen. Seine extrem
widerstandsfahige Laufflaichenmischung und die geschlossenen Schultern gewdhrleisten eine
auBergewdhnliche Lebensdauer. Risse und ungleichmaRiger Abrieb werden verhindert. Dazu
tiberzeugt der ContiRV20 mit ausgezeichnetem Fahrkomfort und hervorragenden Fahreigen-
schaften. Der ContiRV20 ist der optimale Reifen fir den Einsatz auf unebenen Untergriinden
mit einem hohen Risiko von Beschadigungen durch Fremdkérper.

Der Continental Trailer ist ein profilloser Vollreifen mit herausragenden Handlingeigenschaften.
Durch seine Vollreifenkonstruktion entfallt die Notwendigkeit von Luftdruckkontrollen und sein
glattes Profil verhindert wirkungsvoll den sogenannten Sagezahneffekt, die Hauptursache fur
Vibrationen. Damit ist der Trailer Reifen mafRgeschneidert fiir den Einsatz unter hartesten Bedin-
gungen und setzt durch seine Robustheit MaRstabe in Punkto Wirtschaftlichkeit und Umwelt-
vertraglichkeit. Der Continental Terminal Trailer ist die erste Wahl, wenn besondere Tragfahigkeit,
geringe Vibration, niedriger Rollwiderstand und extreme Haltbarkeit gefordert sind.
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Das Hafen-Portfolio
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Die TerminalTrailer Serie

10.00-20/7.50 Continental Trailer Volireifen
12.00R 20 ContiRV20 Radialreifen
300/80R 22.5 TerminalTransport Radialreifen

Ist der Preis das ausschlaggebende Kriterium bei der Reifenwahl,
werden haufigerer Austausch, héhere Ausfallquoten, héhere Wartungs-
kosten und héherer Kraftstoffverbrauch nicht lange auf sich warten
lassen. Weil kein Hafen dem anderen gleicht, bietet Continental mit der
Hafen-Portfolio nicht weniger als 8 unterschiedliche Reifen an. Jeder
dieser Reifen ist speziell entwickelt, um den Anspriichen nahezu jeder
Anwendung gerecht zu werden. Fir weitere Informationen klicken
Sie einfach auf www.conti-harbor.de oder, falls Sie ein Apple iPad
http://conti-harbor.com http://app.conti-harbor.com benutzen, laden Sie die ,Continental Harbor App“ herunter.




Die Kompetenz von Continental

Mehr als 140 Jahre Fortschritt und Entwicklung

Was einmal als die Continental-Caoutchouc- und Gutta-Percha- Compagnie am 8. Oktober 1871 in Hannover begann, ist zu
einem der fihrenden Anbieter im Bereich Automotive und Mobilitdt geworden. Mit einem Umsatz von 32,7 Milliarden Euro und
291 Niederlassungen in 46 Landern gehdért Continental heute weltweit zu den Top 5 der Automobilzuliefer-Industrie. Continental
hat die abnehmbare Felge eben so wie den Profilreifen erfunden und mit Continental-Reifen ausgeriistete Rennwagen haben
unzahlige Siege eingefahren. Heute produziert Continental nicht nur Reifen, Schlauche und Riemen, sondern zusatzlich auch
komplexe Systeme zur Fahrsicherheit und Fahrerentlastung. Fahrdynamiksysteme, Antriebsstrangsysteme und Systeme fr
Hybrid- und Elektrofahrzeuge. Im Innenraum ist Continental mit Infotainment, Telematik und Cockpitanzeigen vertreten. Kurz,
wo immer Sie sind und was immer Sie fahren, wahrscheinlich ist Continental in irgendeiner Form dabei.

Unsere Vision

Continental fokussiert sich auf hoch entwickelte, intelligente Technologien fiir die Mobilitat der Menschen, den Transport ihrer
Materialien und Stoffe sowie die Ubertragung ihrer Daten. Wir wollen auf jedem unserer Markte und fiir jeden unserer Kunden die
beste Losung bereitstellen. Auf diese Weise werden wir von allen unseren Bezugsgruppen (,Stakeholdern®) als ihr im hochsten
MaRe zuverldssiger und geschatzter Partner wahrgenommen, der héchstméglichen Wert schafft. Um den Herausforderungen
des 21. Jahrhunderts zu begegnen, konzentrieren wir uns auf die Megatrends Sicherheit, Umwelt, Information und erschwingliche
Fahrzeuge.

Our divisions

Continental besteht aus 5 unabhangigen und sehr flexibel arbeitenden Divisionen Chassis & Safety, Powertrain, Interior, Reifen
und Conti Tech. Hier entwickeln und produzieren wir Produkte, die es mdglich machen, unsere Vision umzusetzen.

Die Trends der Zukunft gestalten

Sicherheit.

Beim Thema Fahrsicherheit geht es um den Schutz von Menschenleben im dichten Verkehr von heute. Continental entwickelt
deshalb Produkte und Lésungen, deren Ziel es ist, Verkehrsunfalle mit Todesfolge komplett zu verhindern. Die aktive Sicherheit,
also die aktive Vermeidung von Unfallen, erhalt dabei einen starkeren Fokus: intelligente Fahrerassistenzsysteme sind Schliis-
seltechnologien, wenn es darum geht, die Sicherheit auf unseren StraRen weiter zu erhéhen.

Umwelt.

Der Kraftstoffverbrauch eines Lkw gewinnt immer mehr Einfluss auf das Unternehmensergebnis. Heutzutage machen die
Treibstoffkosten etwa 30% der Lkw-Gesamtkosten aus. Gleichzeitig verlangen immer strengere Emissionsgrenzen nach neuen
Antriebssystemen sowie neuen Technologien. Diese miissen Leistungs- und Komfortanforderungen erfiillen und langfristig das
Ziel des emissionsfreien Fahrens verfolgen. Wir nutzen unsere jahrelange Erfahrung im Bereich der Pkw-Motorentechnik, um
daraus Synergien zu schépfen und dieses Know-how auf den Nutzfahrzeugmarkt zu Gibertragen.

Information.

Ein wichtiger Schliissel zu mehr Wirtschaftlichkeit ist die intelligente Vernetzung innerhalb des Fahrzeuges, sowohl von Fahrzeug
und Fahrer als auch von Fahrzeug und Umwelt. In modernen Fahrzeugen werden zwischen verschiedenen elektronischen
Komponenten zahllose Informationen ausgetauscht. Die Nutzung elektronischer und nicht elektronischer Technologie, zum
Beispiel im Reifen, ermdglicht die Weitergabe von Informationen an den Flottenbetreiber und tragt dazu bei, die effektiv
niedrigsten Gesamtkosten sicherzustellen.

Erschwingliche Fahrzeuge.

Wirtschaftlichkeit und Effizienz sind im gewerblichen Giiterverkehr das alles bestimmende Thema. Nur mit einer effizient betrie-
benen Nutzfahrzeugflotte kénnen Fuhrparkbetreiber Ertrage erwirtschaften und gleichzeitig den Transport so nachhaltig wie
maoglich gestalten. Continental tragt dieser Tatsache konsequent Rechnung und entwickelt zahlreiche innovative Technologien,
Produkte und Service-Lésungen, mit denen die Nutzfahrzeughersteller ihre Fahrzeuge sicherer, sparsamer und sauberer machen,
sowie intelligenter vernetzen kénnen und leichter bedienbar machen.

Continental Konzern: 291 Standorte in 46 Ldndern.




Continental Reifen Deutschland GmbH
Commercial Specialty Tires
BiittnerstraBe 25. 30165 Hannover
T.+49 511 938-0

mailservice@conti.de
www.continental-specialty-tires.com

(ontinental

The Future in Motion
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